HEIDENHAIN

CNC PILOT 640
High End in der Drehbearbeitung




CNC PILOT 640 — drehen ohne Kompromisse

Intuitive Bedienung, innovative Programmierung, intelligente Anwenderunterstitzung, exzel-
lente Bewegungsflihrung: Diese Starken machen die CNC PILOT 640 von HEIDENHAIN zur
perfekten Steuerung fur Dreh- und Dreh-Frés-Maschinen sowie Hochleistungsdrehzentren.

Die CNC PILQOT 640 eignet sich sowohl fir Horizontal- als auch fir Vertikal- und Karussell-
drehmaschinen. Dabei unterstiitzt die CNC PILOT 640 Drehmaschinen mit Haupt- und
Gegenspindel, C-Achse oder positionierbarer Spindel und angetriebenen Werkzeugen sowie
Maschinen mit Y-Achse und B-Achse. Bei der mehrkanaligen Bearbeitung konnen unter
schiedliche Bearbeitungsschritte mit mehreren Schlitten gleichzeitig ausgefuhrt werden.

CNC PILOT 640 - Vielseitig und Leistungsstark

Bis zu 3 Kanale fiir asynchrone Mehrschlittenbearbeitung

Exzellente Bewegungsflihrung, basierend auf der herausragenden
Regelungstechnik der TNC-Frassteuerungen

Importfunktion fir NC-Programme samtlicher Vorgangerversionen
Automatische Programmerstellung mit TURN PLUS (bis zu 90 % Zeitersparnis)
Intuitive, sehr schnell erlenbare werkstattgerechte Programmierung
Umfangreiche Zyklenpakete bereits im Standard, z. B. Wirbelfrdsen, Skiving
und komplexe Drehbearbeitungen (auch mit FreeTurn-Werkzeugen)

® 5-Achs-Simultanbearbeitung

Werkzeugverschleild und -bruch wahrend der Bearbeitung erkennen



Praxisgerechte Bearbeitungszyklen

Die CNC PILOT 640 ist mit einem sehr
umfangreichen Zyklenpaket ausgestattet.
Dabei gehoren Zyklen zum Drehen, Frasen
oder Bohren zum bewahrten Standard.
Auch komplexe Bearbeitungen wie
Kammstechen, Simultanbearbeiten, Wirbel-
und Abwalzfrasen sind komfortabel als
Zyklus programmierbar.

Strukturiert programmieren
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Mit smart.Turn ist das Programmieren be-
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Mit TURN PLUS kénnen Sie sich sogar ein NC- '

Programm auf Knopfdruck erstellen lassen. Sie i

mussen vorher nur die Kontur beschreiben, den

Werkstoff und das Spannmittel wahlen. Alles
weitere erledigt TURN PLUS automatisch.




Perfekte Simulation
Hochaufldsende Darstellung

® Werzeuge und Halter anzeigen

®m Schneidspurdarstellung

®m Berechnung der Bearbeitungszeit

Mit der hochauflésenden, detailgetreuen
3D-Simulation kdnnen Sie das Fertigungs-
ergebnis fur Dreh-, Bohr- oder Frasprozesse
bereits vor der eigentlichen Bearbeitung
genau beurteilen. Das gilt auch flr komplexe
Mehrkanal-Bearbeitungen. Hier werden alle
Werkstlcke und Werkzeugbewegungen
samtlicher Schlitten angezeigt. Die frei um
alle Achsen drehbare Ansicht von Roh- und
Fertigteil ermdglicht eine visuelle Kontrolle
aus allen Blickwinkeln.

Load Monitoring

Load Monitoring Gberwacht die Spindel- und
Antriebsauslastung der Maschine und ver
gleicht diese mit den Auslastungswerten
einer Referenzbearbeitung. Dadurch kénnen
Werkzeugbruch oder -verschleild erkannt und
definierte Reaktionen ausgeflihrt werden.

Component Monitoring

Die Uberlastung von Maschinenkomponenten
ist eine haufige Ursache flr teure Maschinen-
schaden und ungeplante Produktionsausfalle.
Die Komponenteniberwachung informiert Sie

Uber die aktuelle Belastung der Spindellager.

Optimale Prozessicherheit

Auslastungsabweichungen erfassen
Verschleif3- und Bruchliberwachung

Definierbare Fehlerreaktionen
Maschinenkomponenten erfassen




Breites Einsatzspektrum

Die CNC PILOT 640 bietet fur jede Auf-
gabenstellung und jedes Maschinenkonzept
die richtige Losung: Sie ermoglicht komplexe
Bearbeitungen mit der C-Achse oder Y-Ach-
se ebenso, wie die Komplettbearbeitung
auf Gegenspindelmaschinen.

B-Achs- und Simultanbearbeitung

Die B-Achse ermdglicht Bohr und Frasbe-
arbeitungen auf schrag im Raum liegenden
Ebenen. Mit der CNC PILOT 640 drehen Sie
einfach das Koordinatensystem auf die ge-
wilinschte Schraglage und programmieren
dann die Bearbeitung wie gewohnt in der
Hauptebene. Die Maschine flihrt die Be-
arbeitung dann in der geschwenkten
Bearbeitungsebene aus.




Fertigungsprozesse optimieren

Connected Machining

Software fiir die digitale Werkstatt

Die Software StateMonitor ermdglicht Ihnen eine Echtzeitsicht auf den Fertigungsprozess
Ihrer Werkzeugmaschinen und unterstutzt Sie bei der Analyse der erfassten Daten. Sie
kénnen StateMonitor auch mit mobilen Endgeraten nutzen — wenn Sie winschen auch
aufRerhalb Ihres Firmennetzwerks. So sind Sie immer und tberall bei ihrer Maschine.

Softwarelosungen als flexible Module
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Individuelle Losungen fiir ein digitales Auftragsmanagement

Connected Machining sorgt fUr eine intelligente Vernetzung der HEIDENHAIN-Steuerungen
mit lhrer Prozesskette. So nutzen Sie ein durchgangig digitales Auftrags- und Datenmanage-
ment, schopfen vorhandene Potentiale optimal aus und steigern Produktivitat, Wirtschaft-
lichkeit, Qualitat, Liefertreue und Zeitmanagement.

Connected Machining: Leistungsfahige
Losungen an der Steuerung
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